
СПЕЦИФИКАЦИЯ ЗАДАНИЙ ДЛЯ ПРАКТИЧЕСКОГО ЭТАПА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

ЭКЗАМЕНА 
ФИО соискателя:  

Квалификация: Сварщик дуговой сварки плавящимся покрытым электродом (2 уровень 

квалификации) 

Трудовые функции, трудовые действия, умения в 

соответствии с требованиями к квалификации, на 

соответствие которым проводится оценка 

квалификации 

Критерии 

оценки 

квалификации 

Тип и № задания 

Ознакомление с конструкторской и 

производственно-технологической документацией по 

сварке 

Пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и нормативной 

документацией для выполнения данной трудовой функции 

Не менее 80 

баллов из 100 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Задание №1, в 

реальных условиях 

Проверка оснащенности сварочного поста РД 

Подготовка и проверка сварочных материалов для РД 

Проверка работоспособности и исправности оборудования 

поста РД 

Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для РД 

Проверка наличия заземления сварочного поста РД 

Настройка оборудования РД для выполнения сварки 

Настраивать сварочное оборудование для РД 

Зачистка ручным или механизированным инструментом 

элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

Использовать ручной и механизированный инструмент 

для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку с применением сборочных приспособлений 

Применять сборочные приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку 

Контроль с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных с применением сборочных 

приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по 

сварке 

Использовать измерительный инструмент для контроля 

собранных элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по 

сварке 

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под 

сварку на прихватках 



Контроль с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных на прихватках элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Использовать измерительный инструмент для контроля 

собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

 

 

 

 

 

Задание №1, в 

реальных условиях 

Выбор пространственного положения сварного шва для 

сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Выбирать пространственное положение сварного шва для 

сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Выполнение предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с 

требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

Задание № 2, в 

модельных условиях 

Выполнение РД простых деталей неответственных 

конструкций 

Выбирать пространственное положение сварного шва для 

РД. Владеть техникой РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении сварного 

шва. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Задание №1, в 

реальных условиях 

Удаление ручным или механизированным инструментом 

поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, 

подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.) 

Зачистка ручным или механизированным инструментом 

сварных швов после сварки 

Контроль с применением измерительного инструмента 

сваренных РД деталей на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по 

сварке 
Контролировать с применением измерительного 

инструмента сваренные РД детали на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке. 

Пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и нормативной 

документацией для выполнения данной трудовой функции 

Выполнение дуговой резки простых деталей 

Владеть техникой дуговой резки металла 

Задание № 3, в 

модельных условиях 

 

Экспертная комиссия: 

  

Эксперт, председатель 

комиссии 

 ________________________ 

Эксперт  ________________________ 

Технический эксперт  ________________________ 

 


